[bookmark: _GoBack]项目 13   汽车用铝合金高频焊管制造技术及装备
需求单位：   湖北汽车工业学院
需求描述：
一、成果简介	
从1997年至2004年，项目团队先后承担了国家“863”计划《汽车新材料技术开发》专项中专题《轿车铝散热器用高频焊薄壁管材性能及制造技术的研究》、以及“863”引导计划《有色金属特薄壁高频焊管产业化关键技术》专项、广州市重大科技攻关项目《有色金属特薄壁高频焊管研究与开发》等，经过不断探索和研究，在国内率先掌握了高性能热交换器用铝合金高频焊薄壁管材生产技术，基于国内资源首次建成了具有自主知识产权的铝合金高频焊管生产线，产品性能优异，可完全替代进口，打破了美、日、德等国在该领域的技术垄断，实现了技术的产业化，使我国热交换器行业的技术水平实现了跨越式发展，填补了国内在该类装备设计、制造及产品大批量生产方面的多项空白，技术水平达到国内领先、国际先进水平。邀请国内相关技术领域的专家、学者，编写了《车辆热交换器用复合铝合金焊管》(GB/T27670-2011)的国家标准，填补了该项标准的国内空白。
二、主要研究内容
1.薄壁铝合金高频焊管生产线整线开发及关键装置研发—以满足大规模产业化生产为前提，研究并设计了薄壁铝合金管材制造的技术路线和生产线的总体布局，制定了各组成部分的技术规范，研发了焊接挤压装置、高速精确在线切断飞剪等关键装置，完成了总线的集成。
2.薄壁铝合金管材的冷弯成型技术研究—研究并掌握了薄壁铝合金冷弯成型规律，探索出薄壁铝合金材料冷弯成型的合理工艺，研发了相应的冷弯成型机组，满足了管材大规模生产的技术要求。	
3.冷弯模具精密制造技术研究—研究并开发了薄壁铝合金高频焊管生产用高精密冷弯和挤压成型模具组，技术内容包括模具参数化三维设计技术，以及陶瓷及硬质合金材料的加工规范、检测方法和验收标准，所研发制造的冷弯成型模具和陶瓷挤压辊满足大批量生产的需要。	
4.薄壁铝合金高频焊管产业化技术研究—以研制的管材制造装备为平台，联合相关企业，总结并制定了薄壁铝合金管材各生产环节的规范和标准，建立了完备的产品质量保障体系，实现了管材稳定的规模化生产。	
三、经济和社会效益	
自项目实施至今，共计使用经费1085.3万元，在国内共建成了汽车用散热器管生产线12条，中冷器管生产线3条，全部投入商业化运作，售价只有进口价格的三分之一，所建生产线累计生产管材26000多吨，管材价格与进口相比，每吨节约外汇约1 万美元，由管材销售创造的直接经济效益达10多亿元，由焊管规模生产带动的复合铝合金带材销售所产生的间接经济效益达数十亿元以上。取得标准、专利、论文等37项，培养研究生6名，培养了大量有色金属焊管领域的设计、生产和管理人才，对推动我国精密制管装备行业以及热交换器行业的整体发展做出了重要贡献，也带动了上游铝合金高精度带材加工等周边产业的快速发展。	
四、技术延伸与应用前景   
为响应国家汽车轻量化的政策要求，通过技术积累和延伸，项目组在高强度铝合金结构管在汽车上的应用以及该类管材的制造技术和装备方面取得了一定的突破。目前与东风汽车底盘系统有限公司联合研制的铝合金传动轴高强度轴管，已完成东风商用车公司、东风汽车股份有限公司、东风越野车有限公司有关产品的试制，部分产品已实现小批量装车；在此基础上，为解决高精度、大直径薄壁（高径厚比）、高成形性非热处理强化铝合金等铝合金管材低成本大批量生产的关键问题，项目团队已完成整线设计规划、成型工艺设计和关键装置的设计、正积极寻找合作企业，共同研发高强度铝合金结构管材及制造装备，实现管材的工业化生产，填补国内该类管材生产制造的空白，推动我国汽车轻量化技术的快速发展。
对揭榜方要求：
揭榜方除满足通知中共性要求外，还应满足以下个性化要求：
1、有意参与汽车热交换用薄壁铝合金高频焊管和汽车用高强度铝合金结构焊管制造装备的研发，以及管材的规模化生产，填补该类管材的国内生产空白，愿意为我国汽车轻量化水平的提高做出切实的贡献。	
2、能够为项目的开展提供所需的资金、场地、人员等软硬件支持。
3、有铝合金高频焊管的生产经验，有熟练的高频焊管生产线调试工人和现场管理人员。
实施年限： 1 年； 成果转让项目拟总投入： 2000 万元。
联系方式：李志强    13312855710
	317791074@qq.com。

